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KUNNERAREY N OEHED

BynkaHu3aunoHHble npecchbl

Bawu napTHep no co3pgaHuio naeanbHOro CTbika
Il vostro partner per una giunzione perfetta




KUNNETH & KNOCHEL — Bal KOMNeTeHTHbIi NapTHep N0 BY/IKaHW3aLMOHHbIM Npeccam

®upma «Kiinneth & Knochel», ocHoBaHHas B 1887 .
B MarpgeOypre, BbinyckaeT ByJIkaHU3aLMOHHbIE NPeCChbl,
KOTOpble UCNONb3YI0TCA BO BCEM MUpe.

Kax bl npecc n3rotaBnnBaeTcs Ans KOHKPETHOW 06nacT npuMmeHeHus. Mbl Bbiny-
CKaem npeccol AnA CTbIKOBKW KOHBEMEPHbIX JIeHT C TKaHeBbIM W CTaNlbHbIM KOPLOM
wyrpnHon o 3200 Mm. MprMeHAeMble B HaLLWX Npeccax HarpesaTesbHble MANTbI 1
HaXKMMHbIE TPaBEPChl MPOW3BOLAATCA TOJIBKO M3 CreLmnanbHOro BblICOKOKaYeCTBEHHOMO
aNIOMUHMA. bnarogapa 3TOMy HaluW npecchl OTANYaAOTCH Ype3BblHalHO HOoNbLIMM
CPOKOM C/yXObl 1 BbICOKOV MPOYHOCTBIO Ha pa3pbiB U M3rnb. OHW NOCTaBNAOTCA
no BbIbOpy 3aKa3uvka B NPSMOYrosbHOM MU POMOOBMAHOM UCMOMHEHWN C yraamu
16,42°, 22° n 30°.

Mepef OTrPy3KOi ByNKaHM3aLUMOHHBIX MPECCOB HallW BbICOKOKBANN(ULMPOBAHHbIE
CNeumanucTbl MoABEPratoT UX BCECTOPOHHMM UCMbITAHWAM, BKOYas TeCTbl CUCTEMbI
6e30MacHOCTU U (yHKUMOHANbHble TeCTbl cornacHo VDEO100, Yto nossonsieT obe-
CMeYnTh VX HaMBbICLLIEe KayecTBO. Beab ToNbko 6e3ynpeyHoe yHKLMOHWPOBaHMe
BY/IKaHM3aLMOHHbIX MPECCOB rapaHTUPYeT HauyyLLMiA pe3ysbTaT CThIKOBKY KOHBEN-
ePHbIX JIEHT.

Hawa rapaHTna — oNnTMMMNM3NpPoOBaHHOE Ka4yeCTBO

Hausbicwasn uenb gupmbl «Kinneth & Kndchel KG» — noctaBka kiveHTam m3genui
BbICOYANLLIEro KayecTBa. Hafl AOCTVXEHVEM 3TON Lieny paboTatoT BCe NoApa3AeieHns
1pMbl. HeykNoHHOe CcTpemneHne K 06ecrneyeHmnio KauyecTBa NOATBEPXKAAET CepTy-
cwkart ee atTecTauum no DIN I1SO 900.

Mbl 6ynem pagibl B noboe Bpems COCTaBUTb 1A BaC CBODOAHOE LieHOBOE NpeoxXeHve
VAU BCTPETUTBLCA C BaMW ANS NPOBEAEHNA KOHCYIbTaUMOHHOK becespl.

C yBaxeHvewm,

Tum banpor,
LpeKTop

KUNNETH & KNOCHEL - Il vostro partner competente per le presse per vulcanizzazione

Kiinneth & Knochel e stata fondata nel 1887 a
Magdeburg e produce presse per vulcanizzazione,
utilizzate in tutto il mondo.

Ogni pressa viene costruita per il suo impiego specifico. Costruiamo presse
per nastri trasportatori con inserti in tessuto o corda d’acciaio, per nastri con
larghezza massima di 3.200 mm. Le piastre riscaldanti e le traverse di pressione
da noi usate vengono prodotte sempre con allumino speciale di qualita pregiata.
In tal modo le nostre presse hanno una durata utile molto lunga e un’elevata
resistenza alla trazione e al piegamento.A scelta, esse sono disponibili in forma
rettangolare o a rombo da 16,42°, 22° 0 30°.

Tutte le presse per la vulcanizzazione, prima della consegna, vengono sottoposte
dal nostro personale specializzato e altamente qualificato, a numerosi test, come
p.e. quelli di sicurezza e funzionamento. Per offrire, secondo VDE 0100, una
qualita ottimale. Infatti solo una pressa per vulcanizzazione che funziona perfet-
tamente garantisce anche una giunzione ideale del nastro di trasporto.

Qualita ottimizzata come garanzia

Il massimo obiettivo imprenditoriale della Kiinneth& Knéchel KG e quello di offrire
ai nostri clienti la massima qualita. Questo obiettivo viene sostenuto nell'impresa a
tutti i livelli. La certificazione secondo DIN ISO 9001 ne e I'espressione.

Siamo sempre a vostra disposizione per un preventivo non vincolante o per un
colloquio di consulenza individuale.

Cordiali saluti

Tim Beiroth
Amministrazione
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MEXAHWUYECKWUW BynkaHun3a-
LIMOHHBIN Npecc

By/IKaHM3aLMOHHbBIA Npecc ¢ MexaHU4ecKow
CUCTEMOVI  CO3LaHUA MPUXUMHOrO  yCuma
Hambonee NPUrofeH AnA CTHIKOBKMA NIEHT He-
3HayUTeNbHOW LWWPKUHLI A0 1400 MM, HO,
pasyMeeTcs, ero MOXHO MPUMEHATb U ONA
COeM/HEHNA NIEHT C BOJbLLOV LUMPUHON. [10-
BEPXHOCTHOE [aBJleHNe CO3[aeTCA HaXuM-
HbIMV  BUHTaMW, 3aTATVIBAEMbIMY  MaHOMe-
TPUYECKUM KITIOYOM. HaXXMMHble TpaBepcbl,
BbIMOJIHEHHbIE 13 BbICOKOKAYeCTBEHHOrO
ANIOMUHWA, OTAMYAIOTCA YPEe3Bbl4aHO Bbl-
COKOW MPOYHOCTbIO Ha pa3pbiB 1 1M3rnb. OHK
(UKCUPYIOTCA  CMelnanbHbIMU - aHKePHbIMU
6ontamu.

HarpeBaTesibHble MANTbI TakXKe N3rOTOBEHb
3 BbICOKOKa4eCTBEHHOTO atoMuHuA. OHU
HarpeBatoTCA NNOCKMMY TpyOYaTbIMK Harpe-
BaTe/IbHbIMMW 3/1EMEHTaMW 1 JOCTUrAtoT TeM-
nepatypbl 140 °C npumepHO 3a 20 MUHYT.
[nA yCcKOpeHVA OxNaXAeHUA Mbl MOCTaB-
NIAeM CUCTeMy BO3AYLUHOMO WAW BOLAHOrO
OXNaxXAeHnA. Mpn HannyYnM BCTPOEHHOW Ci-
CTeMbl BOAAHOIO OXNaXAEHVA HarpeBaTeb-
Hble MAWTbI OXIaXKAAI0TCA A0 TEMMNEepPaTypbl
80 °C npumepHo 3a 10-15 MuHYT. MexaHu-
Yeckyre BYKaHM3aLMOHHbIe MPecchl OTanYa-
I0TCA MaKCMMasbHOW NPOCTOTON B obpallie-
HUW ¥ NPUBJIEKaTeNbHON LIEHON.

Mpeumyulecrea

+ MpocToTa B 06paLLleHnH

* Hu3kune nHBECTULIMOHHbIE 3aTPaThI

+ MPOYHOCTb KOHCTPYKLMM

* Hw3kue 3aTpaTbl Ha TexobcnyxuBaHme

+ bbicTpas 3ameHa fedekTHbIX
KOMMOHEeHTOB

MEXAHUYECKUI BynkaHusaumnoHHbIn npecc | Presse per vulcanizzazione MECCANICHE

OcobeHHocTu | Caratteristiche

dnieKTPUYECKuUit WwTekep, 61oKMpyoLLUii
WNWHAENb, ANA NOBbILIEHHON Ge30MacHOCTH 1
BbICOKOW NPOBUBHOV NPoYHOCTY. LLITekep oTau-
4aeTcA HafeXHOCTbIO KOHCTPYKLIAN 1 BbICOKON
CTEMEHbIO 3aLLUMTbI OT BHELLHWUX BO3AENCTBH.

Spine elettriche bloccate con mandrini per
una maggiore sicurezza ed elevata resistenza
alla tensione. Esecuzione resistente e robusta
e molto ben protetta da influssi esterni.

MexaHu4yeckasn NpM>XUMHaA Konogka n3
BbICOKOI'IpOQHOVI cTanu. Konogka 3atArnBaerca ¢
MOMOLLbIO ANHAMOMETPNYECKOro Kto4a C onpe-
LeNeHHbIM BpallatoWwnMm MOMEHTOM.

Pattino meccanico a pressione in pregiato
acciaio. Viene serrato con coppia specifica
mediante chiave torsiometrica.

[OvHamMmoMeTpuYecKum KoY N5 3aTAXKN
NPUXUMHBIX KOJIOAOK C BPALLAIOLLIM MOMEHTOM
20 300 Hwm.

Chiave torsiometrica fino a 300 Nm
per serrare il pattino a pressione meccanico.

e
NETH & KNOCHE

ana V3MepeHNAa TeMnepaTypbl HarpesaTesibHbIX
nauT HEO6XO,EI,VIMbI BCTaBHble TEPMOMETPbI.

| termometri ad innesto servono per misu-
rare la temperatura delle piastre riscaldanti.
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Presse per vulcanizzazione
MECCANICHE

La pressa per vulcanizzazione con tra-
smissione meccanica della pressione &
adatta in particolare a piccola larghezze di
nastro fino a 1.400 mm, ma naturalmente
puod essere utilizzata anche per maggiori
larghezze. La pressione in superficie viene
generata con mandrini di pressione me-
diante chiave torsiometrica. Le traverse di
pressione sono in alluminio molto pregia-
to e hanno quindi un’elevata resistenza
alla trazione e al piegamento.

Esse vengono fissate con speciali viti di
ancoraggio. Le piastre riscaldanti sono
anche di pregiato alluminio. Esse vengo-
no riscaldate con elementi riscaldanti a
tubo piatto e in circa 20 minuti arrivano
a 140 °C. Per accelerare il raffreddamento
offriamo un sistema di raffreddamento ad
aria compressa o ad acqua. Con i canali di
raffreddamento integrati, le piastre riscal-
danti possono essere raffreddate a 80 °C
entro 10-15 minuti. La pressa meccanica
per vulcanizzazione si contraddistingue
per essere molto maneggevole e per un
prezzo molto convincente.

Vantaggi

® maneggevolezza

e minimi costi di investimento

e esecuzione resistente e robusta
e costi di manutenzioni minimi

e pezzi di ricambio rapidamente
sostituibili
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rMMAOPABJIMMECKUN BynkaHu-
3aLMOHHbIN Npecc

BynKaHM3aLMOHHbLIA Npecc C ruapasanye-
CKOVI CUCTEMOWI CO3aHNA MPYXUMHOIO YCU-
JINA UMEET yaeNibHOe NMOBEPXHOCTHOE faBJie-
Hue 0o 140 H/cm2, 4To fenaet ero Haubonee
MPUTrOLHbIM OJ1A CTbIKOBKM PE31HOTPOCOBbIX
KOHBENEPHbIX JeHT. [MpvXUMHOe ycuane
nepefaeTcd Ha HarpeBaTesbHYl0 MAWUTY W
MeCTO CTbIKOBKM CreLyaibHbIMU rapasiun-
YeckrMU LINHOPaMK.

HaxvMHble TpaBepChbl, BbIMOMHEHHbIE 113 Bbl-
COKOKAYeCTBEHHOTO aslOMUHWSA, OTUYaloT-
€ Ype3BblYANHO BbLICOKOW MPOYHOCTbIO Ha
pa3pbiB 1 13rnb. OHK hUKCHpYIOTCA Crelu-
aNbHbIMW aHKepHbIMY 6oaTamu.

HarpeBaTesibHble MANTbI TaKXe U3roTOB/IEHbI
3 BbICOKOKA4YeCTBEHHOTO antoMuHWA. OHw
HarpeBatoTCA NNOCKUMY TpyOYaTbIMM Harpe-
BaTeJIbHbIMU 3NIEMEHTaMU U LOCTUTaloT TeM-
nepatypbl 140 °C npumepHO 3a 20 MUHYT.
[na yckopeHua OXNaXAeHWA Mbl MOCTaB-
JIAeM CUCTeMy BO3AYLUHOMO WAV BOAAHOMO
oxnaxaeHua. Mpu Haan4ynum BCTPOEHHOM CU-
CTeMbl BOAAHOIO OX1aXAeHWA HarpesaTesib-
Hble MIUTbI OXJ1aXAATCA [0 TeMmnepaTypbl
80 °C npumepHo 3a 10—15 MuHYT. MexaHu-
Yyeckme BYNKaHU3aLMOHHbIe Npecchl OTanYa-
I0TCS MaKCMManbHOW NPOCTOTON B 0bpallie-
HUW ¥ NpUBJIEKaTeIbHOWN LIEHON.

MpeumyulecTea

+ [IpOYHOCTb KOHCTPYKLMM

Huskume 3aTpatbl Ha TeXO6C)’Iy>KMBaHI/I€

BbicTpas 3amMeHa edekTHbIX
KOMMOHEHTOB

Ype3Bbl4aiiHO BbICOKUI PeCYpC i1y Obl

* [1nd CTbIKOBKM KOHBeI;IeprIX NeHT C
TKaHeBbIM M CTaJibHbIM KOPAOM

FMAPABJIMYECKUN BynkaHuU3aumoHHbIN npecc | Pressa per vulcanizzazione IDRAULICA

OcobeHHocTu | Caratteristiche

dNeKTPUYECKUiA LWTeKep, BIOKMPYIOLLNIA
WNUHAENb, ANA NOBbILEHHOV 6e30NacHOCTY 1
BbICOKOV NPOBUBHOM NpoYyHOCTY. LLITekep oTau-
4aeTCA HafAeXHOCTbIO KOHCTPYKLMV U BbICOKO
CTeMneHbiO 3aLLWTbl OT BHELIHWUX BO3AENCTBUN.

Spine elettriche bloccate con mandrini per
una maggiore sicurezza ed elevata resistenza
alla tensione. Esecuzione resistente e robusta
e molto ben protetta da influssi esterni.

FmppaBanyecKuin LUANHAP CNeLnanbHOM KOH-
CTPYKLMM W3 aNIOMUHNA 1 CTanu, Yem obecrneyrBaeTcs
€r0 BblCOYaliLLias MIPOYHOCTb 1 NIErKOCTb. [pefesnbHas
Harpy3ka [0 8 T. BbICOKOKa4eCTBEHHas 130AALNA
Mexzy LWMAVHAPOM W HarpeBaTesbHbIMU MNTaMU.

Cilindri idraulici in una lega speciale di allu-
minio/acciaio e quindi estremamente robusta
e leggera. Sollecitabile fino a 8 t con termoi-
solamento pregiato verso le piastre riscal-
danti.

BbICOKOKAQUYeCTBEHHbIE PyYHbl€ HACOChl M0
BbIOOPY C BHELLHUM pacnpefenuTenem nam
BbIXOZLaMU NPAMO Ha Kopryce. bblcTpoAeicTByio-
e h1KcaTopbl HEMELKOro NPOU3BOACTBA —
4pe3BbI4aHO NPOYHbIE W LONTOBEYHbIE.

Pregiate pompe manuali, a scelta con distri-
butore esterno o scarichi direttamente sulla
pompa. Giunti rapidi di produzione tedesca,
estremamente robusti e di lunga durata.

dneKTpoABuraTeny 4nsa KOMMOPTHOro Co3aa-
HUA faBneHus 6e3 dusnyeckoro ycunus. Havnbo-
Jlee MPUroAHbI 418 KPYMHbIX MPEeCccoB LA CTbl-
KOBKM JIEHT LnpnHon 1400 MMm.

Gruppi motori per una comoda formazione
della pressione senza impiego di forza.
Vantaggioso nel caso di grandi presse per
vulcanizzazione a partire da una larghezza
di nastro di 1400 mm.
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Pressa per vulcanizzazione
IDRAULICA

La pressa per vulcanizzazione con trasmis-
sione idraulica della pressione genera una
pressione superficiale specifica fino a circa
140 N/cm?, e si adatta quindi ottimamente
per collegare nastri trasportatori con inserti
in cavo d'acciaio. La pressione di contatto
viene portata con speciali cilindri idraulici
sulla piastra riscaldante e quindi sulla
giunzione. Le traverse di pressione sono
di un alluminio molto pregiato e hanno
quindi un’elevata resistenza alla trazione
e al piegamento.

Esse vengono fissate con speciali viti d'an-
coraggio. Le piastre riscaldanti sono an-
che di pregiato alluminio. Esse vengono
riscaldate con elementi riscaldanti a tubo
piatto e in circa 20 minuti raggiungono
140 °C. Per accelerare il raffreddamento
offriamo un sistema di raffreddamento ad
aria compressa o ad acqua. Con i canali di
raffreddamento integrati, le piastre riscal-
danti possono essere raffreddate a 80 °C
entro 10-15 minuti.

Vantaggi

e maneggevolezza

e minimi costi di investimento

e esecuzione resistente e robusta
e costi di manutenzioni minimi

e [unghissima durata

e adatta per nastri di trasporto con inserti
in tessuto e cavo d’acciaio
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BynkaHu3aunoHHbIN npecc HS

By/IKaHM3aLMOHHbIA npecc HS ocHalleH Ha-
KVMHOW MOAYLUKOW 1 OTJINYaeTCA MallbiM
CODCTBEHHbIM BECOM  OTAESbHbIX KOMMO-
HeHTOB. [laBfieHne co34aeTca NocpencTBoM
Ha>XMMHOW MOAYLUKK, WMMEetoLLe pa3mepbl
npecca, KOTopas 3amnosHAETCA CKaTblM BO3-
LlyXOM 11 BOAOMN. Mpecc npefHasHayeH aA
CTbIKOBKW KOHBEMEPHbIX JIEHT C TKaHeBbIM
NN CTafibHbIM KOPAOM. [MHeBMaTnyeckas
cMcTeMa CNocobHa Co3faBaTb MOBEPXHOCT-
Hoe faBneHvie fo 70 H/cm?, a BogoHanopHas
C1CTeMa NO3BONIAET AOCTUIATh AaBNEHNA 0O
140 H/cm?,

HarpesaTtesibHble MANTbI OTANYAIOTCA MasibIM
cobcTBeHHbIM BecoM. Kak 1 apyrve Bynka-
HU3aLMOHHbIe npecchl hupmbl «K&K», npecc
3TOTO TWUMa MOXET OCHaLlaTbCA Harpesa-
TeNIbHbIMW MUTaMU CO BCTPOEHHOW CucTe-
MOV BO3[yLUHOrO WU BOLAHOrO Oxfaxae-
HWA. bnarogapa Tomy, YTO HarpeBaTesibHas
MeHKa 1 HaXWMHaA MoAyLIKa MOKPbIBAOT
BCIO MOBEPXHOCTb MPUXWMA, LOCTUTaeTcs
ONTUMasibHOE pacrnpefeneHve Temnepary-
pbl U AABNIEHUA.

Mpenmyuectea
+ Jlerkas KOHCTPyKLWA

+ PaBHOMepHOe pacrpenesieHne
TeMnepaTypsi

0 PaBHOMepHOG pacnpeneneHne gaBaeHnA
. BCTpOEHHaﬂ cncTemMa oxaxaeHuAa

+ HaxumHas nogyLuka ¢ cepTuukaTom
TUV

BynkaHu3auMoHHbIN npecc HS | Pressa per vulcanizzazione HS

OcobeHHocTu | Caratteristiche

dNeKTPUYECKUiA LWTeKep, BIOKMPYIOLLNIA
WNUHAENb, ANA NOBbILEHHOV 6e30NacHOCTY 1
BbICOKOV NPOBUBHOM NpoYyHOCTY. LLITekep oTau-
4aeTCA HafAeXHOCTbIO KOHCTPYKLMV U BbICOKO
CTeMneHbiO 3aLLWTbl OT BHELIHWUX BO3AENCTBUN.

Spine elettriche bloccate con mandrini per
una maggiore sicurezza ed elevata resistenza
alla tensione. Esecuzione resistente e robusta
e molto ben protetta da influssi esterni.

AHKepHbIi 60T HS pa3paboTaH Ans TAXeNbIX
VI NErKMX KOHCTPYKLMIA. Ero OTandYaeT Bbicokas
6e30nacHoCTb Gnarofaps BCTPOEHHOMY Npeso-
XpaHuTenbHOMY nasbly. LlecTurpaHHas ronoska
obneryaet oTBMHYMBaHME HonTa.

La vite di ancoraggio HS e anche una costru-
zione leggera e si impone per la sua sicurezza
grazie a perni di fissaggio integrati. Un esa-
gono ne facilita lo svitamento.

[THeBMaTMYeCKan cMcTeMa COCTOUT 13 0ObIYHOrO
KoMnpeccopa 1 cneunanbHOro nyabta ynpas-
JIeHUA, TOYHO perynnpytoLiero dasyeHne n
3allmulatoLiero ccTemy ot neperpysok.

Sistema ad aria compressa che consiste di un
compressore usualmente reperibile in commer-
cio e del nostro comando dell’ aria com-
pressa che regola esattamente |'aria com-
pressa e serve come protezione del sistema.

BofoHanopHasa cucTeMa CoCTOUT 13 aBToMa-
TWYECKOro BOAAHOIO Hacoca 1 BOAAHOro Haka.
OHa CnocobHas co3faBaTb NOBEPXHOCTHOE AaB-
nenue 1o 140 H/cm?.

Il sistema a pressione idraulica consiste di
una pompa dell’acqua automatica e di un
serbatoio dell'acqua e rende possibile una
pressione superficiale fino a 140 N/cm?2.
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Pressa per vulcanizzazione HS

La pressa per vulcanizzazione HS con
sistema a cuscinetti di compressione si
caratterizza per il basso peso dei singoli
componenti. La trasmissione della pres-
sione avviene tramite un cuscinetto a
compressione piatto, che viene riempito a
scelta con aria compressa o acqua. Essa &
adatta a unire nastri di trasporto con tes-
suto e inserti di cavo d'acciaio.

Il sistema ad aria compressa pud eserci-
tare una pressione superficiale massima
di 70 N/cm?, con il sistema di pressione
ad acqua si possono raggiungere fino ai
140+-* N/cm2. Le piastre riscaldanti si
contraddistinguono per un peso minimo.

Come le altre piastre riscaldanti per vul-
canizzazione K&K, anche questo tipo &
disponibile con canali di raffreddamento
integrati. Grazie ad una lamina riscaldante
che ricopre tutta la superficie e un cusci-
netto di pressione anch’esso ricoprente
tutta la superficie, si ottiene una distribu-
zione della temperatura e della pressione
ottimale.

Vantaggi

e costruzione leggera

distribuzione uniforme della
temperatura

distribuzione uniforme della pressione

sistema di raffreddamento integrato

e cuscinetto a pressione controllato dal
TOV
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KoMnoHeHTbl ByNKaHN3aLMOH-
Horo npecca HS

By/nkaHM3aLUMOHHbLIN npecc HS cocTouT 13
CNefyoLLMX KOMMNOHEHTOB:

+ BepxHue 1 HUXKHUE Mpodunan TpaBepcs
JIETKOM aIoMUHUEBOI KOHCTPYKLMN.

O HarpeBaTeanb|e NAnTbl COHABUYHOIO
TnNa

» HaxuvmMHas noayllKa nna paBHOMePHOro
pacnpedeneHna gaBaeHnA

+ PacnpepenvTenbHas naacTuHa, ycTaHoB-
JIeHHas MeX Ay BEPXHUMM U HUXKHUMM
npouAAMM TpaBepcsI.

.

AHKepHble 6OATbI U3 BbICOKOMPOYHON CTa-
NIV, NpeLiHa3HauYeHHble AN COeaVHEeHNS
BEPXHUX W HKHMX NPpoduen TpaBepchl.

* DNeKTPUYECKiA MYNbT YyNpaBaeHns Ans
perynpoBaHu1s TemMrepaTypsi.

+ Cuctema BOAAHOrO OXNaXaeHus As Obl-
CTPOro MOHVXEHVS TeMnepaTypbl CTbIKa.

10

KomnoHeHTbI ByJikaHU3aLMoHHoro npecca HS | Componenti HS

iy

Mpodunu Tpasepchl
profili delle traverse

PacnpefenuTenbHas

nnacTuHa

piastra per compensa-
i ' zione della pressione

HaxvMmHas nogyLka
cuscinetti di pressione

HarpeBaTenibHble MaUTHI
piastre riscaldanti

KoHBeliepHas neHTa
nastro di trasporto

AHKepHble 60NTbI
viti di ancoraggio

OcobeHHocTm | Caratteristiche

CucTemMa BOASAHOTO OXJIAXKAEHUA COCTOUT U3
BOJAHOro Haka Ha kosnecax emkocTbio 120 1,
MOrpy>XHOro Hacoca v KoMMneKTa LwnaHros. OHa
MO3BOJIAET B KpaTanLuee BpEMﬂ OXNaXgaTb
HaFPEBaTEJ'IbeIe NNNTbI.

HarpeBartenibHble NanTbl npecca HS uveioT coHaBny-
HYI0 KOHCTPYKLIAIO. OHIN COCTOAT 13 OX @K AAIOLLErO
npocuns, HarpesaTebHON NAGHKM 11 CNOA TeNNoK30AA-
LMK, VX OTAMYAIOT Manblii BEC U TBKOCTb, Yem obecne-
41BaETCA OMTVMasbHOE pacnpeaeneHre Temnepatypbl.

HpO‘-{Haﬂ Ha>XUMHaA noAayuwkKa C apaMnHbIM
apMUpOBaH1eM npefHa3HaveHa Ana co3paHus
[aB/1IeHNA Ha CTbIK. HO,ELyLLIKa MOXXeT 3aMONIHATLCA
BO3JyXOM WAV BOAOW. MakcManbHOe NoBepx-
HOCTHOe fiaBneHve: 140 H/cm? (14 Gap).

ONeKTPUYeCK MYNbT ynpaBAeHUA 414 Harpe-
BaTeNbHbIX NNNT 0becneynBaeT onT1ManbHoe
perynvMpoBaHe TeMnepatypbl. [ynsT MoxeT
NOCTaBAATLCA B Py4YHOM W aBTOMATHNHECKOM
VICNONHEHNN.

Le piastre riscaldanti HS vengono costruite con
struttura a sandwich e consistono di profilo raf-
freddante, lamina riscaldante e isolamento. Esse
sono molto leggere e flessibili e garantiscono una
distribuzione ottimale della temperatura.

Il robusto cuscinetto a pressione con rin-
forzo in aramide, serve ad alimentare la pres-
sione. Adatto per aria compressa o pressione
idraulica. La massima pressione superficiale &
di circa i 140 N/cm2 (14 bar).

Il comando elettrico delle piastre riscaldanti
serve a regolare in modo ottimale la tempe-
ratura. Esso e disponibile a scelta nella ver-
sione manuale o completamente automatica.

Il sistema di raffreddamento ad acqua
consiste di un serbatoio mobile da 120 | con
pompa sommersa o kit di tubi flessibili. Grazie
a cio le piastre riscaldanti vengono raffreddate
in tempo brevissimo

4

Componenti HS

La pressa per vulcanizzazione HS si com-
pone dei seguenti elementi:

e profili superiori e inferiori delle traverse
in costruzione leggera in alluminio

e piastre riscaldanti con struttura a
sandwich

e cuscinetti di compressione per unifor-
me distribuzione della pressione

e piastra di compensazione della pressio-
ne sistemata tra cuscinetti di pressione
e profili superiori delle traverse

e viti di ancoraggio in robusto acciaio
che servono ad avvitare fra loro i profili
superiori e inferiori delle traverse.

e comando elettrico per regolare la
temperatura.

e sistema di raffreddamento rapido per
raffreddare rapidamente la giunzione

11
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MynbTbl ynpaBneHus

Bce By/iKaHM3aLMOHHbIE Mpecchl NocTaBlid-
foTCA Mo BbIOOPY C CUCTEMOW PYYHOrO UK
aBTOMaTNYeckoro ynpasneHua. OHu npefHa-
3HaYeHbl OJ14 PeryIMpoBaHna Temrepatypbl
2 van 4 HarpesatesibHbIx NAWT. MapameTpebl
TeMnepaTypbl UHAMLMPYIOTCA Ha LMhpPOoBOM
avcnnee. B aBTomaTnyeckmx cructemax Tem-
riepaTypa peryavpyeTca 37eKTPOHHbIM pery-
JIATOPOM. Bpemsa Harpesa KOHTPOANPYETCA C
NMOMOLLBIO TaMepa.

Mpeumyuiecrea

+ Bbicokas MobunbHOCTL Bnarogapa nepe-
HOCHOWN KOHCTPYKLIMK

YCTOMYMBbIN YAAPOMPOYHbIN KOPMyC

+ KoMMOHEHTbI 3aLLMLLEHbI BbICTYMAOLLMK
KpomKaMmu Kopryca

+ VI3mepeHue TemnepaTypbl C MOMOLLIbIO
PT100

+ TOYHOE perynupoBaHe TeMnepaTypsbl
(@BTOMATUYECKMIA peXIM)

+ [10CTOAHHBIN KOHTPOMb TEMMepPaTypbl
BCEX HarpeBaTesbHbIX MANTI

+ PyYHOW 1IN aBTOMATUYECKWI PEXIM
paboTbl

+ 3alLUMTHbIA BbikMtoYaTens Fl gns 6e3onac
HOWM paboTbl NepcoHana

* 2 unn 4 Bbixoaa

+ Pabouee HanpsxeHve 400 B, gpyroe
HaMpsXXeHVe — No 3aKasy

+ OnuMoHasbHas PerucTpaLms AaHHbIX s
[OKYMEHTUPOBAHMA BCEX BaXHEMLLIUX
napameTpos

+ OnuyoHanbHas 3alluTHas TpybyaTas
pama

12

MynbTbl ynpaBnenus | Comandi

Temneparypa/°C
Temperatura/°C

A

Tunbi: MC2x16A / MC2x32A. MynbT py4HOro
yNpaBAeHWA ANA 2 HarpeBaTeNibHbIX NANT. NHau-
Kauya TeMnepaTypbl Ha LchpoBOM Aucnee.
PerynupoBaHve TemnepaTypbl C TOMOLLbIO
Bblk/ItoYaTena BKJI-BbIKJI.

Tipi: MC2x16A / MC2x32A. Comando
manuale per 2 piastre riscaldanti. La tempera-
tura viene visualizzata su un display digitale.
Viene regolata manualmente con un interrut-
tore ON/OFF.

5

81

“a

— OTKpbIBaHHe ByNKaHU3aLY-
oHHoro npecca

~ Apertura della pressa per
vulcanizzazione

Bpems / MuH.

Omin Tempo/min

Tunbi: AC2x16A / AC2x32A. lynsT aBTOMaTH-
Y4eCKOro ynpasieHna ANia 2 HarpesaTesibHbIX
nAvT. UHAVKaLuma TeMnepaTypbl Ha UdpOBOM
AVCnee, PerynnpoBaHue C MoMOLLbO perynsa-
Topa PID.

Tipi: AC2x16A / AC2x32A. Comando com-
pletamente automatico per 2 piastre riscal-
danti. Le temperature vengono visualizzate
digitalmente e regolate mediante regolatore
PID.

Tunbi: AC4x16A. lNynbT aBTOMaTUYeCKOro
ynpaBieHva anda 4 HarpesaTesibHbIX NANT. HAN-
KaLusa TeMnepaTypbl Ha LM poBOM Ancree,
perynmpoBsaxue ¢ momoLLbio perynatopa PID.

Tipi: AC4x16A. Comando completamente
automatico per 4 piastre riscaldanti. Le tem-
perature vengono visualizzate digitalmente e
regolate mediante regolatore PID.

Tunbi: ACN2x16A / ACN4xX16A. [1y/sT aBTOMATNHeCKOro
yNpaB/ieHna 1A 2 HarpeBaTesbHbIX MANT. VIHAVKaLMA Tem-
nepaTypbl Ha LichpoBOM ANCTINIE., PErynpoBaHIe C MOMO-
Lbto perynatopa PID. [JonoaHUTENbHO (yHKLMA pericTpa-
LV TeMrepaTypbl, BNaXHOCT/ BO34yXa W [JaBNIeHNs.

Tipi: ACN2x16A / ACN4x16A. Comando com-
pletmente automatico. Le temperature vengono
visualizzate digitalmente e regolate con regolatore
PID. Ulteriori funzioni di registrazione per leggere
temperatura, umidita dell‘aria e pressione.

Comandi

Tutte le presse per vulcanizzazione posso-
no essere fatte funzionare, a scelta, con un
comando manuale o automatico. A scelta
si possono comandare 2 o 4 piastre riscal-
danti.La temperatura viene Vvisualizzata
con un display digitale e per il comando
automatico con un regolatore digitale. Il
tempo di riscaldamento viene sorvegliato
con l'aiuto di un timer.

Vantaggi

e mobile, perché leggero da trasportare
¢ molto sollecitabile meccanicamente,

e involucro resistente ai colpi

e pezzi costruttivi protetti da bordi
dell'involucro sporgenti

e misurazione della temperatura
mediante PT100

e regolazione esatta della temperatura
(automatico)

e temperature di tutte le piastre
riscaldanti sempre sott'occhio

e ¢ possibile il funzionamento manuale
0 automatico

e interruttore di protezione Fl per la
sicurezza personale

e con 2 o 4 uscite

e tensione 400 V,altre tensioni a
richiesta

e registrazione dei dati come optional
per documentare tutti i parametri
importanti

e opzionale con telaio di protezione
tubolare

13
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BynkaHu3aumoHHbIN npecc KL

KomnakTHbIA By/IKaHM3aLMOHHbIN npecc KL
Bbinyckaetca dupmon «Kinneth & Kndchel»
[N1A CTBIKOBKY KOHBENEPHbIX JIEHT LUVPUHOW
650 — 1400 MM. 1MHa HarpeBaeMow NeHTb!
coctanset 350 nunu 500 (540) mm. bnaropa-
pA Mafnomy cobCTBEHHOMY BeCy, 3TOT npecc
OT/MYaeTCA rMOKOCTbIO M MPOCTOTON NpUMe-
HeHnA. Co3faBaemoe [aB/ieHve nepefaercs
Ha JIeHTY C MOMOLLbIO HaXXMMHOW MOAYLLKN.
Mpecc npefHa3HaveH ond CThIKOBKM KOHBEN-
€PHbIX JIEHT C TKaHEBbIM KOPAOM HWVXHEro
1 cpenHero kiacca npoyHocTn (DIN 22102)
MpW MakCMMaslbHOM MMOBEPXHOCTHOM [1aB-
neHun 70 H/cm2. OH coCTOUT U3 BEPXHEN U
HXHE CTaHWHbl ANS BbICTPOro MOHTaxa 1
[IeMOHTaxa. HarpesatesibHble MUThI, a Tak-
XK€ HaXMUMHaA nofyLika MPOYHO COefuHe-
Hbl C BEPXHEWN W HVXHeN CTaHUHOW. B mpecc
BCTPOEHbI CUCTEMbI 3/1IEKTPUYECKOTO U BO3-
LyLiHoro ynpaeneHua. OnuyoHanbHo npecc
OCHaLLaeTCA CUCTEMOV BOAAHOIO OxNaxae-
HUA ANA COKpaLLeHna AUTEeNbHOCTY BYKa-
HM3aLVIOHHbIX LIMKJIOB.

MpenmyuiecTea

+ YpesBblYaliHO Nerkas KOHCTPYKLMS
6/1arofaps NPMMEHEHIO aMUHVEBO
pambl

. 5b|CprII7I MOHTaX 1 AEMOHTaX

BbICTPbIN Harpes feHThl Gnaropaps
yyYLUEHHO Tennon3onALmK

O |/|H,£I,I/IBVIﬂ,yaJ'IbHOE aBTOMaTn4eckoe pery-
JINPOBAHME NMNapaMeTPOB TeMNEPaTypPbl U
BpeMeHWn Harpesa

* BCTpOeHHas cucTema HarHeTaHus
BO3[yxa

+ OyeHb KOPOTKOE BpeMA OxNaXX AeHnaA
6naro,qapﬂ BCTPOEHHbIM OXJ1aXX AatoLLIIM
KaHaNaM

» OyeHb MPOYHaA HaXXMHaA NoAdyLlKa C
apamMnHbiM apMnUpOBaHNeEM

0 BerHﬂﬂ W HVXXHAA CTaHWHbBI npecca 13
BbICOKOMPOYHOro aJItOMNUHMNEBOTO CMJlaBa
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BynkaHu3auuoHHbI npecc KL | Pressa per vulcanizzazione KL

CucTemMa aBTOMaTUYECKOrO yNpaBJieHus
ABTOMATMYECKOE PErysMpoBaHyie napaMeTpoB Tem-
nepaTypbl ¥ BpeMeHU HarpeBa Yepes 31eKTPOHHBIN

perynatop. Hanpaxenwe 230 nan 400 B,

Comando automatico
Regolazione automatica della temperatura

e del tempo con regolatore digitale. Tensione
230V 0 400V.

C

TexHuuyeckme xapaktepuctukm | Dati tecnici

Cuctema BOAAHOro OXnaXkaeHus

+ BomsHom 6ak Ha Kofecax eMKOCTbio
120 n

« Morpy>Hoi Hacoc (230 B, 50 )
+ KomniekT WwnaHros

Sistema di raffreddamento ad acqua

e serbatoio mobile dell’acqua da 120 |
e pompa sommersa (230V, 50Hz)
e set di tubi flessibili

Cuctema BOAAHOIO OXJIAXKAEHUA
BCcTpoeHHble oxaxaatoLiue KaHasbl A
COKpaLLIeHVs BpeMeHU oxnaxaeHns. OnunoHanb-
Has NOCTaBKa CUCTEMbl BOAAHOMO OXNaXAeHUs C
NOTPY>KHBIM 371EKTPUYECKMM HaCOCOM.

Raffreddamento ad acqua

Canali di raffreddamento ad acqua integrati
per tempi di raffreddamento rapidi. Come
optional sistema di raffreddamento ad acqua
con pompa sommersa.

Cuctema HarHeTaHusa BO3ayXa

BCTpOQHHaﬂ cncTemMa peryanpoBaHmnAa nogadn
BO31yXa B HAXVMHYO NoAyLIKYy ¢ MaHOMETPOM
M BbIKJTtOHaTeNEM.

Comando ad aria compressa
Comando ad aria compressa integrato per
il cuscinetto a pressione con manometro e
interruttore di accensione/spegnimento

Tune! | Tipi KL65-35| KL65-54| KL80-35| KL80-54|KL105-35 [KL105-54 |KL120-35 |KL120-54 | KL140-35 | KL140-54
Wivpwna nento! (mm] [A] | 650 650 800 800/ 1050/ 1050/ 1200/ 1200/ 1400/ 1400
Larghezza nastro [mm] [A]
Wwpuka Harpesa [ww] [B] | 750 750 900 900 1150/ 1150/ 1300/  1300| 1500, 1500
Larghezza di riscaldamento [mm] [B]
AnuHa Harpesa [mm] [C] |
.. 350| 540/500 350| 540/500 350( 540/500 350/ 540/500 350/ 540/500
Lunghezza di riscaldamento [mm] [C]
Komnpeccop
Yron | Angolo 22°/90°| 22°/90°| 22°/90°| 22°/90°| 22°/90°| 22°/90°| 22°/90° 22°/90°| 22°/90°| 22°/90° « PaGouee gasnetue 10 6ap
-+ 230B/50 M
o 1,5 kB
MouysocTs Harpesa, KBT, okono | 2,1 32 25 3,8 3.2 49 36 5,6 42 6.5 PUBOARER MOMHOCTE 1,2 KET
kW / piastra riscaldante circa
Bec BepxHeit ctaHuHbl [Kr] | Compressore
peso parte superiore circa [kg] 45 60 51 70 65 93 72 106 83 125 e pressione di funzionamento 10bar
* 230V /50 Hz
Bec HxHedi cranmHbi [kr] | 58 75 64 89 81 15 91 128| 05| 153 °Porenzadiazionamento 3k
peso parte inferiore circa [kg]

B0O3MOXHbI TexHudeckie uameneHus Ci si riservano modifiche tecniche
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Pressa per vulcanizzazione KL

La pressa compatta KL di K & K viene fab-
bricata da Kinneth & Knéchel per larghez-
ze di nastro da 650 a 1400 mm. La lun-
ghezza di riscaldamento e sempre di 350
0 500 (540) mm. Il minimo peso dell’inte-
ra pressa la rende molto flessibile e facile
da maneggiare.La pressione superficiale
viene portata sulla giunzione con un cu-
scinetto a pressione. Essa e adatta per la
giunzione di nastri di trasporto in tessuto
delle classi inferiore e media di resistenza
(DIN 22102) con una pressione superficia-
le massima di 70 N/cm?. Essa € composta
di una parte superiore e una inferiore per
un rapido montaggio e smontaggio. Sia le
piastre riscaldanti che i cuscinetti di pres-
sione sono congiunti fissamente alla parte
superiore e a quella inferiore. | comandi
per I'impianto elettrico e I'aria compres-
sa sono integrati e quindi nonne servo-
no di separati. Grazie al raffreddamento
dell'acqua integrato, sono possibili cicli di
vulcanizzazione ridotti.

Vantaggi

e costruzione molto leggera grazie alla
costruzione del telaio in alluminio

* montaggio e smontaggio rapidi

e breve tempo di riscaldamento grazie
all'isolamento ottimale

e comando della temperatura e del
tempo regolabile secondo le esigenze
individuali in modo del tutto automa-
tico

e tempi di raffreddamento molto brevi
grazie a canali di raffreddamento
integrati

e cuscinetto a pressione molto robusto
con rinforzo in aramide

e parte superiore e inferiore della pressa
in una lega d'alluminio molto robusta
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ABTOMaTMYECKUI CTaLuo-
HapHbIW BYJIKAHU3aLMOHHbIN
npecc

CTaLMOHapHbIN  BY/IKAHW3ALMOHHbLIA  Npecc
vpmbl «Kinneth & Knochel» npegHasHayeH
[N1A CTbIKOBKM KOHBEVEPHbIX JIEHT LIMpK-
Hov fo 3200 mm. Mpecc pa3pabaTbiBaeTcs
B TECHOM B3aVMOLEWCTBUM C 3aKa34nkamu
N V3roTOBAETCA CreunanbHo A8 UX Mno-
TpebHoCTen. KoHTpoNb TemnepaTtypbl 0be-
CMeyvBaeTcA 31eKTPOHHbIMU PEryATOPaMy,
TOYHO MOALEPXMUBAIOWMMY  TemMrepaTypy
By/IKaHM3aLUuW. OxNax[eHne HarpesaTesib-
HbIX MJUT NPOW3BOAWTCA Ha BbIOOP BOLOM
WM CKaTbIM BO3AYXOM W BKJIIOYAETCA aBTO-
MaTU4eCKM NOC/1e OKOHYaHWA BYIKAHU3aLIMN.
Mpeccbl MOMHOCTBIO  aBTOMATW3MPOBaHbI,
YNPaBAAOTCA W PerynupyoTca C NMOMOLLbIO
nporpaMMupyemblx KOHTPOJIIEPOB, pas3Me-
LLeHHbIX Ha MyabTe ynpasieHva. [daBnexune
MOXeT C03[aBaTbCA MO0 TMAPaBANYECKN-
MU LMNVHAPAMY, OO HAaKMMHBIMU NOAY-
LIKaMU.

Pressa per vulcanizzazione,
stazionaria, completamente
automatica

La pressa di vulcanizzazione della ditta
Kinneth& Knochel puo essere fabbricata
per larghezze di nastro fino a 3.200 mm.
Essa viene sviluppata in stretta collabo-
razione con i nostri clienti e costruita su
misura per la loro applicazione. Il controllo
della temperatura viene fatto con regola-
tori digitali, che mantengono esattamente
la temperatura di vulcanizzazione. Il raf-
freddamento delle piastre riscaldanti puo
avvenire a scelta con acqua o aria com-
pressa e si spegne automaticamente dopo
I'operazione di vulcanizzazione. Le opera-
zioni sono completamente automatizzate
e vengono comandata e sorvegliate me-
diante PLC in un impianto di distribuzione.
Esiste la possibilita di alimentare la pressio-
ne con cilindri idraulici o con cuscinetti di
pressione

16

CTaumoHapHbIf BynKaHW3aLMOHHBbIN npecc | Pressa per vulcanizzazione, stazionaria

ABTOMaTI/IBI/IpOBaHHOE‘ ynpasieHne
C LeHTPasIbHOro nysbTa. NHovBW-
[yanbHOE N3roTOBJIEHNE.

Comando completamente
automatico di punti di commu-
tazione. Fabbricata secondo la
specificita della commessa.

PaspaboTka ¢ yyeToM cneumndukm 3akasuvika. Sviluppata per le vostre speciali applicazioni.

PeMOHTHBbII nNpecc | pressa per riparazioni

Pasmep HarpeBaTesNibHbIX Macca MowHocTb 3aXXKumbl
naut (Mmm) (kr) (kBT) (wT.)
Grandezza della piastra Peso Potenza Archetto per pressa
riscaldante (mm) (kg) (kw) (pezzo)
1.000 x 300 25 3 4
1.100 x 300 27 3,3 4
1.200 x 300 29 3,6 5
1.300 x 300 32 3,9 5
1.400 x 300 34 4,2 5
1.500 x 300 37 4,5 5
1.600 x 300 40 4,8 5

BO3MOXHbI fipyrie rabapuTbl Mo MHAMBUAYANbHBIM 3aKa3aMm.
Si possono realizzare altre misure, a richiesta del cliente.

HanmeHoBaHue rny6uxa LLinpuHa neHTbI
Articolo Sporgenza Larghezza nastro
APB150 150 300
APB200 200 400
APB400 400 800
APB500 500 1.000
APB600 600 1.200
APB700 700 1.400
APB800 800 1.600
APB1000 1.000 2.000

3aXMMHble CkoObl MOCTABNAOTCA C MEXaHNYECKUM MK rmaopasanyeckM nprBo4oMm.

Gli archetti della pressa sono disponibili con trasmissione della pressione meccanica o idraulica.

4

BynkaHMU3aLMOHHbIN Npecc
[NSl PeMOHTa KPOMOK U Npo-
[OJIbHBIX Pa3pbIBOB

HarpeBatesibHble MANTbI MOTYT U3roTaBIn-
BaTbCA MO WHAMBUAYaNbHOMY 3aKasy.
[MpXnMHOe ycunmne co3faeTca antoMnHM-
eBbIMU 3aXkumMamu ¢ rnybrHon 3axBaTa
150-1200 mMM. 3aXVMbl MOCTaBAATCA C
MeXaHN4yeckKUM WA rMAPaBANYECKNM
NPUBOLOM.

Pressa per vulcanizzazione
per riparazioni di bordi e
crepe longitudinali

Le piastre riscaldanti possono essere realiz-
zate secondo le vostre esigenze individuali.
La pressione viene trasmessa con archet-
to per pressa in alluminio con sporgenza
di 150-1.200 mm. Gli archetti per pressa
sono disponibili con trasmissione della
pressione meccanica o idraulica.

BynkaHu3aLMOHHbIN npecc
ANIA MEeNKOro pemMoHTa

[InA NpoBeAeHNA PeMOHTa MeJIKVX NoBpexX-
LEeHV Mbl BbiMyCKaeM PeMOHTHble Harpesa-
TesibHble pasmepom 250 x 350 x 30 Mm.

[laBneHne CO34aeTCA aMOMUHMEBbIMY 3a-
KUMHbIMY ckobamu. TnybuHa 3axBaTta ckob
COOTBETCTBYET LUMPUHE JeHTbl (150—1200
MM). 3aXUMbl MOCTABAAIOTCA C MexaHnye-
CKUM UAN TMAPABANYECKUM NPUBOLOM.

Pressa per vulcanizzazione
per piccole riparazioni

Per la riparazione di minimi danneggia-
menti del nastro, sono adatte le nostre
piastre di riscaldamento con le dimensioni
di 250 x 350 x 30 mm.

La trasmissione della pressione avviene
con archetto in alluminio. Le sporgenze
dell'archetto per pressa sono dimensio-
nate adeguatamente alla larghezza del
nastro (150-1.200 mm). Gli archetti pre
pressa sono disponibili con trasmissione
della pressione meccanica o idraulica.
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KUNNETH & KNOCHEL

TexHuyeckas aHkeTa

BynkaHusauuoHHble
npecchbl

Mpocbba ykasaTb BCe AaHHbIE C MaKCMManbHOW TOYHOCTbLIO, HE06X0AMMOEe NOMETUTL KPECTUKOM U JoMnMcaTb 0COBbIE NOXenaHus.

damunua, umsa |:|F-H |:|F->Ka
BB P VL N
4
Pupma
A
Ynuua, Ne goma A
B
MHaekce, ropoa, ctpaHa
@
v
Tenedon
VL
An. agpec

LLivpuHa NeHTbl:

I 1
J'IVIHa CTblKa:

N 1

Bup coegnHeHuns:

[ ] pomboBuaHoe 16,42°
[ ] pomboBnaHoe 22°

[ ] pom6oBuaHoe 30°

[] npamoyronsHoe 90°

NoBepxHOCTHOE AaBreHue:
(170 H/em® [ 80 H/em® [] 120 Hiem?

[]

Cucrema cxartums:

[] mexaHnyeckas

(] rmapasnuueckas [] pyuHoit Hacoc [lan. Hacoc
[] HaxumHas noayiuka

[ ] KomnakTHbI npecc

Kinneth & Knéchel KG - Bussardweg 9 - D-41468 Neuss
Ten.: +49(0) 21 31/34 38 01

dakc: +49 (0) 21 31 /34 38 30
info@kuenneth-knoechel.de

A= lIMpUHa HarpeBaTesbHbIX NAnT
B= anuHa HarpeBaTenbHbIX NAUT
C= pnvHa Kpomku

BB= wwpuHa nexTol
VL= gnvHa cTbika

B CranbHown kopa ST: Hanp. ST2000

06oanauetve nexts: T

W TkaHesbivt kopa EP: wanp. EP630/4

O6oarauenve nensi: N

TpaHcnopTUpyeMbIi NPOAYKT:

[] 06bl4HbIN [ Jropsunin [ ]

Pabou4ee HanpsxeHue:

(14008 L]

Bup Toka:

[ ] TpexdpasHbiit []
(150w,
(160

YnpaBneHue:

[ JpyuHoe []aBTomatuyeckoe
(] aBTomaTnueckoe ¢ peructpaumen AaHHbIX

OxnaxageHue HarpeBaTeJibHbIX MJIAT:

[ JHer []Bo3sgywHoe [ ]BogsaHoe

www.kuenneth-knoechel.de

)
&
KUNNETH & KNOCHEL

Questionario tecnico

Presse per vulcanizzazione
Questinonario tecnico

Per favore compili questo questionario il piu esattam ente possibile, contrassegni con crocetta quello che & pertinente risp. lo completi a Suo piacimento.

Cognhome, nome |:| signor |:| signora
BB P VL N
1
Ditta
A
Via, nr. 5 A
CAP/cittd/ paese
C
- |
elefono L—»‘
VL 8
E-Mail

Larghezza nastro:

I

Lunghezza di giunzione:

Tipo di giunzione:

[ Ja rombo 16,42°
[Jarombo 22°
[Ja rombo 30°
[rettangolare 90°

Pressione superficiale:

[J 70N/cm? [] 80 N/cm? []120 N/cm?
L]

Sistema di pressione:

[ ]Meccanico

[Idraulico: [ Jpompa a mano [Jpompa a motore
[]Cuscinetto di pressione

[JPressa compatta

Kiinneth & Knochel KG - Bussardweg 9 - D-41468 Neuss
Tel: +49 (0) 2131 /343801
Fax: +49 (0) 2131 /343830
info@kuenneth-knoechel.de

A= larghezza piastra riscaldante
B= lunghezza piastra riscaldante
C= lunghezza bordi

BB= larghezza nastro
VL= lunghezza giunzione

B Cavo in acciaio ST : p.e.B. ST2000

Definizione nastro: |

H Tessuto EP:

Definizione nastro: |

Prodotto trasportato:

[ ] caldo ]

p.e. EP630/4

[ ] normale

Tensione di funzionamento:
(] 400V

Tipo di corrente:

[] Corrente trifase (trifase) [
[] 50 Hz
(] 60 Hz

Comando:

[ I manuale [] automatico
(] Automatico con registrazione dati

Raffreddamento piastre riscaldanti:

[ JNessuno [Jaria compressa []acqua
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